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Die LTi Unternehmensgruppe entwickelt, produziert und vertreibt 

Produkte und Lösungen in den drei Bereichen Antriebs- und Auto-

matisierungstechnik, Mikrosystemtechnik / Sensorik / Elektronik 

und Erneuerbare Energien. 

Mit Niederlassungen in drei Kontinenten und über 30 Vertriebs- und Service-

stützpunkten ist die LTi Gruppe international erfolgreich. Weltweit beschäftigt 

das Unternehmen rund 1.000 Mitarbeiter. Im Bereich Antriebs- und Auto-

matisierungstechnik bietet LTi DRiVES Servo- und Umrichtersysteme unter 

anderem für Werkzeug-, Verpackungs- und Textilmaschinen, für Vakuum-

pumpen und Verdichter sowie für die Aufzugs- und Medizintechnik und die 

Bereiche Productronic und Mobile Power. Dank der breiten Produktbasis 

und der Erfahrung in den unterschiedlichsten Anwendungsfeldern ermöglicht LTi DRiVES seinen Kunden, ein komplettes Automatisierungssystem aus einer 

Hand zu beziehen. LTi nutzt SERVOsoft® als Inhouse-Tool durch speziell ausgebildete Spezialisten in der Antriebsauslegung, so genannte Key-User. Für 

Auslegungen empfiehlt LTi, SERVOsoft® als Lizenz direkt bei ControlEng zu beziehen. Darin sind dann die benötigten Datenbanken für die LTi-Komponenten 

enthalten. Die LTi Key-User stehen mit Rat und Tat zur optimalen Auslegung von Antriebssystemen zur Verfügung. Der Austausch von SERVOsoft® Projekt-

files mit Kunden erleichtert dabei den Design Prozess erheblich.

Die LTi Unternehmensgruppe setzt 

SERVOsoft® für die Berechnung Ihrer 

Antriebsauslegungen ein. 

Roland Jaensch, 

Geschäftsführender 

Gesellschafter 

Die Firma IBH fertigt und entwickelt, in Kornwestheim in der Nähe 

von Stuttgart, PC-basierende CNC-Steuerungen für Werkzeug-

maschinen. Seit mehr als 15 Jahren beschäftigt sich IBH mit der Ent-

wicklung, Herstellung und dem Vertrieb von PC-basierenden Soft-

CNC-Steuerungen.

Das Produktspektrum der IBH umfasst neben PC-basierenden CNC-Steu-

erungen auch RETROFIT, SOFTWARE und Service. Zu den Einsatzgebieten 

zählen unter anderem der Bereich der Medizintechnik, die Automobilin-

dustrie sowie Maschinenbau und Sondermaschinenbau. Dabei reicht das 

Kundenspektrum vom kleinen Ingenieurbüro bis hin zu Großkonzernen wie 

KaVo, Trumpf, Zeiss oder Airbus.

„IBH arbeitet mittlerweile bereits über vier Jahre erfolgreich mit SERVOsoft®. 

Früher hatte IBH mit verschiedenen Tools diverser Lieferanten gearbeitet, 

die jedoch ausschließlich eigene Produkte berücksichtigt hatten. 

Servosoft® funktioniert hingegen herstellerneutral, ein großer Vorteil im 

Produktionsalltag. Außerdem wurde bei IBH der Re-Engineering-Prozess 

des Retrofit von Werkzeug- und Sondermaschinen wesentlich verein-

facht. Bei OEM-Projekten können nun auch Aspekte wie Energieeffizienz 

oder technische und wirtschaftliche Optimierungspotentiale berücksichtigt 

werden. In der Summe hilft das CAE-Tool, die Kosten der Antriebssystem-

Entwicklung signifikant zu senken.“

http://www.lt-i.com
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